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STRUB Stabillo Cut FRT AI-ES  
 
Halbsynthetischer Kühlschmierstoff 
 
 
 
 
Art.-Nr. 33128 
 
 
Beschreibung 
Industrie 4.0 ist in aller Munde und die Digitalisierung ist in vollem Gang. Dies verlangt einen digitalen 
Schmierstoff, mit zukunftsorientierter Funktion als Konstruktionselement. Die neue Serie des Strub Stabillo 
Cut basiert auf der Future Resistent Technologie (FRT). Die neuartige Technologie zeichnet diesen  
modernen wassermischbaren Kühlschmierstoff der neusten Generation für enorme Leistung.  
Das STRUB Stabillo Cut FRT Al-ES erweist sich als überdurchschnittlich stabil und garantiert aufgrund  
seiner hervorragenden Benetzbarkeit eine optimale Kühl- und Schmierwirkung. Schaumarmes Verhalten, 
ausgezeichneter Korrosionsschutz für Werkstück, Werkzeug und Maschine runden die exzellenten 
Eigenschaften des STRUB Stabillo Cut FRT Al-ES ab.  
 
Anwendung 
Speziell empfohlen für leichte bis schwere Zerspanung sowie für Schleifoperationen. Das Produkt ist für die 
Bearbeitung von Aluminium, Kupfer sowie Guss, Stahl und deren Legierungen geeignet. 
 
Eigenschaften und Vorteile 

• universeller Einsatz 
• hohe Werkzeugstandzeiten und gute Oberflächengüte 
• nachhaltig resistent  
• hohe Emulsionsstabilität 
• schaumarm 
• ausgezeichneter Korrosionsschutz  
• geringer Verbrauch und gutes Abwaschverhalten  
• gute Hautverträglichkeit 
• ausserordentliches Demulgierverhalten 
• keine Rückstände und Verklebungen  
• frei von Formaldehyd und Chlor 

 
Mischverhältnis 
 

Konzentration Refraktometerablesewert Effektive Konzentration 
Schleifen Min. 4.0 % Min. 4.0 % 
Drehen 5.0 % – 7.0 % 5.0 % – 7.0 % 
Bohren, Fräsen 6.0 % – 9.0 % 6.0 % – 9.0 % 
Reiben 7.0 % – 9.0 % 7.0 % – 9.0 % 
Gewindeschneiden 8.0 % – 10.0 % 8.0 % – 10.0% 
Sägen 9.0 % – 10.0 % 9.0 % – 10.0 % 
Tieflochbohren 9.0 % – 10.0 % 9.0 % – 10.0 % 
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Technische Daten 
 

Konzentrat 
Farbe 
Dichte bei 20 °C  
Viskosität bei 20 °C 
Viskosität bei 40 °C 
Mineralölgehalt 
 
Emulsion 
Aussehen 5%ig in Leitungswasser 
pH-Wert 5%ig in Leitungswasser  
Korrosionstest DIN 51360-T2 - 5%ig in Leitungswasser 
Geeignete Härte des Ansetzwasser 
Faktor Refraktometer-Messwert 
 
Lagerung nicht unter 7 °C oder über 40 °C 
Gebinde nicht der direkten Sonnenbestrahlung aussetzen. 
Sollte der Kühlschmierstoff trotzdem für kurze Zeit Temperaturen unter  
7 °C oder sogar im Gefrierpunktbereich ausgesetzt worden sein, sollte 
das Gebinde für 3 Tage bei Raumtemperatur gelagert werden und 
danach muss das Konzentrat kräftig aufgerührt werden bis es klar resp. 
homogen ist. 

 
bräunlich 

0.979 g/cm³ 
~ 130 mm²/s 
~ 48.3 mm²/s 

40% 
 
 

Milchig 
~ 9.3 

0 / 4 korrosionsgrad 
5 – 60 °dH 

1.0 
 

 
Transport 
ADR/SDR   kein Gefahrengut 
 
Entsorgung  
LVA VeVA / EAK:   Konzentrat 12 01 07 
    Emulsion 12 01 09 


